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Frittage sélectif par laser (SLS)
Principe de fonctionnement

Caractéristiques des machines commerciales :
matériaux : mélange de matériaux fonctionnels et de
matériaux à bas point de fusion,
précision dimensionnelle :  1/10 mm,
granulométrie : poudres de 30 à 50 µm de diamètre,
diamètre spot laser : 500µm. Densité énergétique : 250
W/mm².


